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	天然繊維複合材料は、未来の非常に有望な材料であると考えられている。しかしながら、その材料については、おもに2つの問題がある。 1つは天然繊維の持つ高い吸湿性、２つめは、力学特性が他の材料に比べて低いということである。強化繊維が吸湿すると成形中に水分が蒸発し、成形品中にボイドを生成し、物性低下を招く。それに伴い、天然繊維の品質が安定していないことが問題となっている。本研究では、複合材料の力学特性を高めるためにJute繊維にガラス繊維を組み込んでハイブリッド複合材料を作成し、その物性について論じている...
	第２章においては天然繊維強化およびハイブリッド複合材料における繊維含有量の測定方法について論議した。密度方法や燃焼方法を用いて検討を行った。さらに画像解析を導入することによって繊維含有量の測定のための新しい方法を提案した。第３章においては、ハイブリッド複合材料の力学的特性、破壊挙動について検討を行った。Juteのみの天然繊維複合材料とハイブリッド複合材料に関して、引張弾性率は、Jute繊維の含有量の増加とともに直線的に増加した。他方、Juteのみの天然繊維複合材料に関して引張強度は、弾性率と同様に...
	第４章においては、ハイブリッド複合材料の弾性率の予測を試みた。ここで繊維配向が物性に大きく影響するために繊維の配向を0 （射出成形における流動方向）と90 （流動に対して直角方向）に分け考察を進めた。SEM観察の結果、ガラス繊維０ は、比較的スキン部分に多く存在し、ガラス繊維90 は、試験片の中段くらいに存在している。　JUTE繊維90 は、試験片のコア部に偏在していた。ガラス繊維とJute繊維の各配向方向の含有率を顕微鏡写真から求め、それぞれの0 方向と90 方向の弾性率を求め、それより複合材料...
	第５章においては、Hempを用いた複合材料について検討した。ガラス繊維が１５wt％の場合、Hemp含有率の増加とともに引張弾性率は増加した。引張強度は、ガラス、Juteハイブリッドシステム複合材料と同様の効果を示していた。また、前章で述べた予測手法を応用し、良い一致が見られた。
	第６章においては、ハイブリッド材料の耐久性を検討するために試験片を温水中に浸漬し，重量変化，引張特性からその劣化機構について検討した。重量変化では，繊維そのものは吸水することにより著しい増加が生じるとともに，繊維成分の溶出と思われる重量低下も同時に生じた。また吸水により，材料の著しい膨潤も生じた。このような浸漬過程における繊維の吸水および取り出し後の水分の蒸発により，繊維/樹脂界面にははく離が多数発生し，その結果Jute繊維は強化繊維として効果を発揮せず、引張特性の低下が生じた。



